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Bra brandskydd kraver ratt forbehandling

Grunden till ett bra brandskydd ldggs redan pa
konstruktionsbordet d.v.s. resultatet kan paverkas redan vid
utformningen av savil stilkonstruktionen som
brandskyddssystemet.

Vigledning for teknisk och ekonomisk optimering vid
dimensionering av sjidlva brandisoleringen aterfinns i
projekteringsanvisning for barande stilkonstruktion med
NOVATHERM 4FR. Dimensioneringstabellerna i
projekteringsanvisningen géller under forutséttning:

Fel

o att rétt forbehandling ar utford och kontrollerad,

o att applicering av brandskyddsférgen &r korrekt utford
och dokumenterad samt

o att godkdnd skyddslack anvénds d.v.s. anpassad till
brandskyddsfargen och aktuell miljoklass.

Denna appliceringsanvisning ger rad och anvisning for

att sékerstilla forutsittningarna for ett bra och
tillforlitligt brandskydd.
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Fig.1 For kort avstand mellan profilerna forsvarar eller omojliggér rost- och brandskyddsbehandlingen av ytor

som star mot varandra.
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Fig. 2 Konstruktioner som ar 6ppna nedat samlar inte vatten och dessa ytor &r minst utsatta fér angrepp.

Forbehandling av stalytor

Obehandlade stélytor &r tickta av valshud som oftast helt
eller delvis borjat rosta och flagna. Enligt svensk
standard SS 05 59 00 klassificeras stalytor i fyra klasser
med avseende pa glodskalets avrostning och ytans
beldggning med rost - s.k. rostgrader.

Fore brandisolering med NOVATHERM 4FR skall stalet
vara fritt fran fett, rost och valshud samt forsedd med
godkénd rostskyddssystem anpassat till aktuell
korrosivitets klass.

Blastring ar den effektivaste rengdringsmetoden.
Beskrivning av blastringens noggrannhetsgrad finns
redovisad i SS 05 59 00.

Moderna rostskyddssystem med hoga krav pé bestindighet
fordrar en noggrannhetsgrad av minimum Sa 2%.

Fore bléstring skall stalytorna goras rena frén ev.
beldggningar av olja, fett 0.d. Kraftigare rostlager avlagsnas
genom rosthackning fore behandlingen.

Svensk standard SS 05 59 00 Rostgrader hos stélytor och
noggrannhetsgrader vid stélytors forbehandling for
rostskydd kan bestéllas hos

SIS - Standardiseringskommissionen i Sverige.



BSK 99 (Boverkets handbok om stalkonstruktioner)
innehaller exempel pa 16sningar och metoder for bl.a.
rostskydd av stélkonstruktioner.

Ett rostskyddssystem bor omfatta forbehandling och
beldggning med grundfirg eller metallskikt, i vissa fall
mellanfarg, samt tickfiarg. En verkstadsgrundfirg eller
shop-primer kan ingd i rostskyddssystemet. Om systemets
grundfirg &r en zinkrik farg bor dock verkstadsgrund
fargen eller shop primern avlagsnas om inte denna ocksa
ar zinkrik.

For konstruktioner i luft ger system med zink eller
zinkrik grundfiarg som grundbeldggning normalt den
langsta livslangden i respektive korrosivitetsklass.

Brandskyddsfédrgen bor inte tillméitas ndgon rostskydds-
formaga, och den for korrosivitetsklasserna C1-C5 valda
rostskyddsgrundfargen maste vara sddan att den kan
kombineras med brandskyddsfargen.

Systemen forutsitter (férutom tillverkarens anvisningar)
att stalets temperatur vid férbehandling dr minst 3°C hogre
an den omgivande luftens daggpunkt eller att riktlinjerna
enligt ISO 8504 -2 oljs.

Nér man véljer rostskyddssystem bestimmer man forst
vilken korrosivitetsklass konstruktionen kommer att
befinna sig i. I BSK 99 ir sex olika korrosivitetsklasser
upptagna, vilka redovisas hér i tabell 1.

Exempel pa typiska miljoer

Inomhus

Korro- Miljons
sivitetsklass | korrosivitet
Utomhus

C1 Mycket lag
Atmosfarer med laga halter luftféroreningar.

c2 Lag Lantliga omraden.

Atmostfarer med viss mangd salt eller mattliga
c3 Matti mangder luftféroreningar. Stadsomraden och Iatt
9 industrialiserade omraden. Omraden med viss
inflytande fran kusten.

Cc4 Hog Atmosfarer med mattlig mangd salt eller
patagliga mangder luftféroreningar. Industri och
kustomraden.

C5-1 Mycket hég | Industriella omraden med hog luftfuktighet

(industriell) | och aggressiv atmosfar.
C5-M Mycket hég | Kust- och offshoreomraden med stor méngd salt.
(marin)

Uppvarmda utrymmen med torr luft och obetydliga
mangder fororeningar. t.ex. kontor, affarer, skolor,
hotell.

Icke uppvarmda utrymmen med vaxlande
temperatur och fuktighet. Lag frekvens av
fuktkondensation och lag halt luftféroreningar, t.ex
sporthallar, lagerlokaler.

Utrymmen med mattlig fuktighet och stor mangd
luftférureningar fran produktionsprocesser t.ex
byggerier, mejerier, tratterier.

Utrymmen men hog fuktighet och stor mangd
luftféroreningar fran produktionsprocesser, t.ex
kemiska industrier, simhallar, skeppsvarv.

Utrymmen med nastan permanent
fuktkondensation och stor mangd luftféroreningar.

Utrymmen med nastan permanent
fuftkondensation och stor méangd luftféroreningar.

Tabell 1 Korrosivitetsklasser med hansyn till miljons korrosivitet samt exempel pa typiska miljoer enligt BSK 99

I klass C1 krévs i regel inte nagot rostskydd men vid
brandisolering med NOVATHERM 4FR, som &r en
vattenburen PVA-dispersion, skall stalet alltid forses med
ett enkelt godként rostskydd.

Numera lagerfors de flesta stalprofiler férbehandlade, s.k.
FB-stal, vilket innebér att stalprofilen ar bléstrad till

Sa 2% och belagd med en shop-primer.

For att kunna vélja lampligt rostskyddssystem krévs inte
bara ingdende kunskaper om rostskyddsfarger utan dven
kunskap om systemen kan kombineras med
brandskyddsfargen.

Konsultera darfor alltid Protega AB eller ater
forséljare, som kan anvisa godként system.

For rostskyddet géller detta i synnerhet for
korrosivitets-klasserna C3-CS.




Tidigare malade ytor

Vid s.k. ROT-arbeten hiander det ofta att gidllande brand-
teknisk klass fordndras pé grund av dndrad verksamhet
eller andrad geometrisk utformning av byggnaden.
Material och konstruktioner maste da valjas eller
uppgraderas till aktuell brandteknisk klass.

For stilkonstruktionen kan detta innebédra att den maste
brandisoleras. For stalkonstruktion med gammal malning
giller generellt att fargen skall avldgsnas om det befintliga
fargskiktet har dalig vidhéftning, visar tecken pa kracke-
lering eller &r av typ latex- akrylat- eller klorkautschukfarg.
Detta kan forslagsvis goras genom bléastring. Om bléstring
ar omgjligt att genomfora kan den gamla fargen avlagsnas
med hjélp av kemiskt fargborttagningsmedel. Det ér da
viktigt att konstruktionen tvittas ren fran rester av
fargborttagningsmedlet fore vidare behandling.

Om det befintliga fargskiktet d&r homogent och av typ
epoxi-, polyuretan-, eller alkydfdrg med bra vidhiftning
till stalet kan ytan 6vermalas med NOVATHERM 4FR.
Fore malning med brandskyddsférg skall ytan mattas och
tvattas ren fran fett och smuts med lampligt
rengoringsmedel.

Ytan kan mattas genom att den slipas eller noggrant
skrubbas med t.ex. Scotch-Bright vid tvéttningen.
Da 6vermélning med Protega brandskyddsfirg
bedoms mojligt, ar det viktigt att f6ljande utfors:

Faststill typ av farg enligt tabell 2 om den inte
ar kénd pa forhand,

- mat fargfilmens tjocklek,

kontrollera den gamla férgens vidhéftning till

underlaget,

- béttra eventuella skador i fargskiktet med
samma fargsystem som befintligt samt

- kontrollera brandskyddsférgens vidhéftning till
den gamla firgen genom provstrykning.

Det gamla fargskiktet bor inte vara tjockare dn 100 pm

for alkydfarg och 200 um for epoxi- eller polyuretanfarg.
Férgfilmens tjocklek kontrolleras enklast med ett
elektromagnetisk métinstrument.

I tveksamma fall - konsultera Protega AB eller
aterforsiljare.

Valj ut en ren yta (helst horisontell) och applicera nagra droppar av respektive 16sningsmedel pa tre
skilda stéllen. Avvakta nagra minuter och konstatera foljande reaktioner.

Type av farg

Etanol (T-rod)

Alkyd — oljefarg

Vinyl

Klorkautschuk

Epoxi — PU

Akryl 1-komp.
I6sningsmedelburen

Akryl — latex

Ingen reaktion
Ingen reaktion

Ingen reaktion

Ingen reaktion

Ingen reaktion

Loser sig

Tabell 2 Testmetoder for att identifiera typ av farg vid tidigare malade ytor.

Xylen Mek
Mijuknar/reser sig Reser sig
Loser sig Loser sig
Loser sig/ bildar tradar Léser sig
vid beréring
Ingen reaktion Mjuknar
Mijuknar Loser sig
Ingen reaktion Ingen reaktion



Brandisolering med NOVATHERM 4FR

NOVATHERM 4FR é&r en vattenburen svéllande brand-
skyddsfirg, som kan anvdndas inom- eller utomhus
under tak i korrosionsklass C1-C3 (se rekommenderade
malningssystem i tabell 5). Fore applicering av
NOVATHERM 4FR skall noggrann kontroll av
forbehandlingen utforas och f6ljande uppgifter skall foras
in i slutdokumentationen for brandskyddet:

- Specifikation pé bldstringens noggrannhetsgrad,
- typ av rostskyddsférg och tillverkarens

beteckning samt
- métprotokoll dver rostskyddets skikttjocklek.
Eventuella transport-, montage eller svetsskador i rost-
skyddssystemet skall repareras med samma typ av farg.

Applicering av NOVATHERM 4FR

Efter kontrollerad och godkind rostskyddsbehandling kan
applicering av NOVATHERM 4FR péborjas. Om kunden
stiller krav pa brandskyddets ytfinish &r det lampligt att
en referensyta fardigstélls for godkdnnande innan arbetet
paborjas. Eventuella ojdmnheter eller porer i stalprofilens
yta kan spacklas ut med brandskyddsspackel
NOVATHERM 48SP. Stalytororna som skall beldggas med
NOVATHERM 4FR skall vara fria fran fett och smuts eller
slipdamm efter spackling.

Arbeten med NOVATHERM 4FR bor undvikas vid
omgivningstemperaturer lagre dn +10°C. For att underlétta
applicering och dka forutséttningen for en
tillfredsstéllande ytfinish skall brandskyddsféargen forvaras
i rumstemperatur och omrdoras vil fore applicering sé att
en homogen smidig farg erhalls.

NOVATHERM 4FR kan appliceras med hjilp av pensel,
roller eller airless spruta.

Tabell 3 anger riktvédrden for appliceringsméngd och
ytfinish vid olika appliceringsmetoder.

Appliceringssatt Fargmangd/behandling Torktid Ytfinish
(g/m?) pum vatt um torrt timmar
Pensel " 300-400 228-304 150-200 12 Kvarstaende penseldrag
Roller, 18-22 mm lugg | 400-500 304-380 200-300 12 Grov, hég struktur
Airless 200/15 2 1000-2000 9| 760-1520 500-1000 8 Mycket jamn och slat
Airless 200/17 1000-2000 4 |  760-1520 500-1000 8 Jamn och slat
Airless 200/21 1000-20004 | 760-1520 500-1000 8 Lag, mjuk struktur

Tabell 3 Riktvarden vid olika appliceringsmetoder.
" Typ lackpensel

ogtryckspump me ars ryck resp. munstycke me y ca. 0,4 mm) adlameter sprutvinkein mellan -
2 Hgtryck: d 200 bars tryck tycke med 0,015” (ca. 0,4 mm) diamet tvinkeln mellan 25-40°

beroende pa objektets yta.

3 Overmalningsbar med NOVATHERM 4FR. Overmélningsbar med topplack efter 48 timmar.
4 Angiven vatmangd forutsatter ett storre sprutobjekt och applicering i rumstemperatur.

Vid applicering med pensel eller roller kan fargen
fortunnas med rent vatten (max 2%) for att erhélla en
jédmnare yta och mindre struktur efter pensel resp. toppar
frén roller.

Obs! Fortunning av brandskyddsfargen minskar
appliceringsméngden for varje skikt, 6kar torktiden samt
andrar forhdllandet mellan

vatmangd (g/m?) -vatfilm (um) - torrfilm (um).

Roller med kortare lugg ger mindre struktur men ocksé
mindre appliceringsméngd &n en roller med langre lugg.
Grov struktur fran roller kan slitstrykas med lackpensel.
Vid airless sprutning erhaller man slétare yta om mindre
munstycke anvidnds men fargmingden minskar och
tidsatgangen for att uppna erforderlig fargtjocklek okar.



Anvind aldrig samma verktyg for losningsmedelbaserade
farger som for vattenburna.Vid frekvent sprutning av
brandskyddsfarg rekommenderas att en for brandskydds-
farg reserverad och noggrant rengjord slang och pistol
anvindes. Ev. sil i sprutpistolen skall avlidgsnas och
linjesilen vid hogtryckspump viéljas till < 60 mesh eller
undvikas helt.

Vid applicering av NOVATHERM 4FR bér en
fortlopande kontroll goras av vétfilmens tjocklek.
Hérigenom far malaren en god uppfattning om hur mycket
farg som applicerats i forhallande till erforderlig mangd.
Som vétfilmsmaétare anvénds en s.k. mitkam.

Vat fargmangd Vatfilm Torrfilm
(9/m?) (um) (um)
500 380 250
750 570 375
1000 760 500
1250 950 625
1500 1140 750
1750 1330 875
2000 1520 1000
2250 1710 1125
2500 1900 1250
2750 2090 1375
3000 2280 1500

Tabell 4 Forhallandet mellan vatmangd - vatfilm - torrfilm for
NOVATHERM 4FR.

Fore sista skiktet brandskyddsfarg dr det en fordel att gora
en torrfilmsmétning. Av resultatet fran denna métning kan
man faststélla hur mycket farg som erfordras i sista
appliceringsomgangen for att uppna erforderligt torrskikt.
Det dr ocksa viktigt att slutkontroll av fargskikt gors fore
applicering av topplacken. Vid torrfilmsmatning av mjuk
brandskyddsférg kan man undvika att médthuvudet tranger
in i fargskiktet genom att lagga ett kalibreringsfolie av
kand tjocklek mellan fargskiktet och méthuvudet.

Tabell 4 visar forhallandet mellan

fargméangd (g/m?) - vatfilm (um) - torrfilm (um) vid
ofortunnad NOVATHERM 4FR.

Topplack

For att skydda brandskyddsfargen mot fukt eller miljo
paverkan anvéndes en topplack.

Det ér viktigt att denna topplack &r testad och godkénd av
Protega AB. Om man anvinder icke godkénd topplack
riskerar man att denna himmar skum

bildningseffekten hos brandskyddsfargen eller bidrar till
att stora sprickor i skumskiktet uppstar som gor att stalet
exponeras for branden.

Konsultera Protega AB eller aterforséljare for
information om godkénda topplacker.



Reparation av brandskyddssystemet

Transport- eller montageskador skall béttras med samma
produkter som ingétt i det ursprungliga systemet.

Slipa de skadade ytorna och avlidgsna topplacken minst
fem cm fran skadan. Rengor den slipade ytan fran fett
och slipdamm. Kontrollera att rostskyddet &r intakt och
komplettera om sé erfordras. Applicera darefter erforderlig
méngd brandskyddsfirg.

Kontroll och

Tillverkningskontrollen av NOVATHERM 4FR iar vil
tillgodosedd genom 6vervakningsavtal med SP, Boras och
genom Protega’s kvalitetssdkring enligt ISO 9001.

For att verifiera att faststélld brandteknisk klass har uppnatts
maste sdrskild byggkontroll utféras. Sddan byggkontroll
skall utforas av entreprendren och innehalla specifikation
pé berdkning av erforderlig fairgméngd, redovisning av
valt brandskyddssystem - forbehandling - rostskyddsfarg
- brandskyddsfarg - topplack.

Entreprenoren skall utféra noggranna torrfilmsmétningar
av de olika fargskikten. Matvirden skall journalf6ras och
finnas tillgéngliga for berérd myndighet samt bestéllarens
kvalitetsansvarige.

Kravytans storlek Antalet provomraden
(g/m?) skall minst vara
-1 3
1-3 9
3-10 15
10 -30 21
30 -100 27
100 27 pa de forsta 100m? + 9
- pa varje ytterligare delyta
<100 m?

Tabell 5 Antalet provomraden for objekt av olika storlek.

Godkand tjocklek for kravytan ar uppnadd da:

- Medelviérdet av provomradena ej understiger
foreskriven skikttjocklek.

- Resultatet fran enskilt provomréde inte
understiger 85 % av foreskriven skikttjocklek.

Om métningar visar att stillda krav inte uppfylls
pé négon del av ett objekt bor antalet métningar
utdkas pa denna del.

Vid mindre skador eller utjimning mellan skadade och
icke skadade ytor kan brandskyddsspackel
NOVATHERM 4SP anviéndas.

Lét brandskyddsfargen torka minst 3 dygn i
rumstemperatur och slipa jaimt i vergangen mellan
reparerad yta och oskadad. Avsluta reparationen med

tidigare anvind topplack.

matning

Omfattningen och utférandet av kontrollmétningen skall i
tillampliga delar f6lja svensk standard SS 18 41 60.

For métning enligt denna standard kan tre olika typer av
matutrustning anvéndas;

- métare baserad pa permanentmagnetprincipen,
- mitare baserad pa magnetinduktiva principen samt
- métare baserad pa virvelstromsprincipen.

Som provningsomrade anvénds en cirkulir yta med 30 mm
diameter. Inom varje provningsomrade skall fem métningar
goras och medelvérdet utgdr métvardet for provomradet

Entreprendren bor utférda ett certifikat som utgdr en
bekriftelse pa att brandisolering dr utford pa foreskrivet
sétt och uppfyller stéllda brandtekniska krav.
Certifikatet skall ocksé ha en forteckning 6ver de
dokument, som verifierar byggkontrollen. Forslag pa
certifikat och métprotokoll kan rekvireras fran

Protega AB eller aterforsiljare.

Antalet provomraden skall vara tillrdckligt stort och dess
fordelning 6ver objektet skall vara sddant att métningarna
ar representativa for objektet (se tabell 5).

Vid fordelningen bor sérskilt beaktas sddana delar av
objektet dir ytbeldggningen kan forvintas vara tunnast.
Generellt géller att ju storre eller mer komplicerat objektet
ar desto storre antal provomraden erfordras.

Fore mitningen paborjas skall instrumentet kalibreras.
Kalibrering gors pa blistrad yta med tva likare av
omagnetisk, ometalisk folietyp t.ex. polymert material.
Likarna skall ha en tjocklek som ligger strax ovan resp.
under det aktuella médtomradet.
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